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不断进步，追求卓越！

型腔模具设计冲压模具设计NC编程

14



14 功能亮点
• 新增200多个新的特征以及已有功能的提升，Cimatron14为制造现场带来大量的益处和更多的用户价值，贯穿于操作过程的始终。从工模具设计到数控编

程，Cimatron14版本会使我们的客户获得比以往更高的生产率，在激烈的市场竞争中立于不败之地。

• NC—新的策略缩短加工时间；向导式清根策略，有助于用户全方位控制零件个区域的清根加工方向；五轴倾角功能的提升，提高表面加工质量；模架（模

板）类零件自动编程能力的提升。

– 特殊定制的成型刀应用

– 钻孔铣刀应用

– 五轴倾角路径的提升

– 曲线导引式五轴倾角策略

– 自动识别腔体特征

• Die Design—新增的有利于提升软件价值的分析功能，是用户精确地模拟设计结果，在模具制造前就发现设计缺陷，如牵料问题，不符合预期的冲裁结果、

回弹结果，包括不正确的冲裁力定义等。新增的Addendum face 和Fuzzy Offset等辅助几何设计工具，进一步延伸了具体设计能力。

• CAD for Tooling—新增了长期以来一直被提出的在零件设计、装配、绘图等领域的需求功能，使设计变得快速、简单。对软件中Mesh曲面相关编辑操作

进行了提升：如用于对Mesh的Split/Copy和Add/Remove的操作。还增加了针对Mesh或实体的3D 文字输入功能。

• Mold & Electrode—新的功能有利于提升模具设计效率和安全性，如冷却到的安全检测，孔库的识别，对不同直径顶针的处理等。

• PLM和Winchill的集成—与Windchill PLM系统集成，使Winchill的Cimatron用户可以在Winchill中对Cimatron文件进行操作：同步、输入、输出等。



Die Design 冲压模具设计

• 料带设计的有效性：集成了Autoform分析功能

– 半自动化的数据准备（Cimatron）

– 料带设计模拟（Autoform）

– 料带模拟结果显示及调整（Cimatron）

Cimatron软件里料带的运动动画



Die Design 冲压模具设计

• 料带设计模拟（Autoform）

– 可视化的成型性分析

– 牵料结构模拟

– 延展材料属性分析

– 定义冲裁力

– 回弹补偿

– 裁剪轮廓线优化

– 模拟结果共享于Cimatron

在AutoForm环境运行料带模拟



• 读取模拟结果，并进行必要的修正（Cimatron）

– 读取每一工位的分析结果

– 显示回弹结果（Mesh曲面）

– 在回弹补偿中输入偏离值

– 优化冲裁轮廓，得到正确的冲头结构设计

Die Design 冲压模具设计

优化整个料带工位冲裁轮廓线

特定工位有重叠冲裁轮廓线(红色线是AutoForm优化的冲裁线)



Die Design 冲压模具设计

• 新增功能，是模具设计快捷、流畅

– 定义、创建介于毛坯和参考面
（Binder）之间的辅助面

• 用于用于大中型零部件模具设计

– 模糊曲面偏置工具

• 基于中性层面（Skin surface）获
得近似的偏移曲面，用于压铸模
具、锻造模具型面设计

自动创建毛坯和参
考面之间的辅助面

模糊曲面偏置：
输入参考面

模糊曲面偏置：
输出模糊曲面



• 新增功能，用于快速、安全的塑胶模具设计

– 孔位、直径大小分析验证

• 设计阶段避免孔位（冷却道）干涉

– 孔特征及孔标准识别确认

• 快速生成符合模具设计的标准孔系，提

高局部设计、制造效率

Mold Design 型腔模具设计

3个冷却道间距不够

识别孔类型，分类成组



Mold Design 型腔模具设计

• 添加不同直径的顶针系列

– 一次操作，添加多种直径的顶针系列，提高设计效率

不同直径和高度的顶针系列



工模具综合CAD

• 装配设计

– BOM功能提升
• 自动生成指定装配组建BOM：自装配、

某一目录下零部件、仅限可视零部件等

• 灵活标记待加工零部件

• 统计零部件数量到零部件文档，然后在图
纸中自动提取信息

• 灵活控制ID号：替换被删除零件ID号

• BOM中控制零部件显示或隐藏

定模子装配的BOM的Excel报告



工模具综合CAD

• 装配设计

– 具体装配过程提升

• 零部件在装配树间移动、放置并实现
装配结构

• 在装配复制中也可以使用切断管理关
系选项

• 统计零部件数量到零部件文档，然后
在图纸中自动提取信息

• 灵活控制ID号：替换被删除零件ID号

• BOM中控制零部件显示或隐藏 在重排工具里可以一次拖放多个零件



工模具综合CAD
• 图纸设计

– 方便快捷地对标注符号的排序、移动

– 手动定义孔表、孔标签原点位置

– 灵活控制装配组建的M-View视图中
零部件的可视性

– 快速生成剖视图

– 轴对称视图中，自动生成轴对称线

– 在尺寸线上自动生成圆角化的矩形框

– 在M-View视图中增加标记文本，而
且可以在后续图纸模板中再利用

– 一键出图

• 快速创建阵列式多个零件图纸

25个不同零件一键完成自动创建25个图纸



工模具综合CAD

• 参数化的Mesh面设计
– 通过基于对如下面体进行偏移、抽

壳，获得新的Mesh面、体
• 体（实体信息、Mesh面信息）

• 曲面

• 光顺的曲面组

– 3D文本输入
• 雕刻效果

• 浮雕效果

• 下沉式雕刻效果

• 文本可以独立存在

• 文本可以建立在Mesh或实体上

– 对Mesh面体裁剪/拷贝

用套索工具对Mesh面体进行裁剪



工模具综合CAD

• 参数化的Mesh面设计

– 重生Mesh

• 对已有Mesh体进行重建，提
升网格面质量，更适用于有限
元分析

– 点云到Mesh 

– 3D导引创建Mesh体

• 基于3D曲线、3D实体、Mesh 

• 生成3DMesh 



工模具综合CAD

• 电极设计提升

– 旋转圆柱电极毛坯

– 仅在电极基座台阶上创建圆角

– 因错误操作提取“空”电极会得到
提示信息



©2017 by 3D Systems, Inc. All rights reserved.

NC 编程

加工速度更快

加工质量更高

高级编程，更多自动化编程

机床利用率更高



• 快速粗加工

• 快速精加工——应用异形刀具
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加工速度更快



Cimatron 14 –比以往版本更高效
• NC 编程

– 加工速度更快
– 加工质量更高
– 编程更简单
– 机床利用率更高

•
冲压模具设计

– 设计效率更高，减少试模次数

•
型腔模具设计&CAD
– 更有效的设计工具
– 长期以来市场需求的许多功能增强

•
总体
– 超过200项的新功能以及原有功能提升
– 质量提升



快速粗加工
改进算法

– 更简洁的连接路径

– 优化行间清除路径，“脊”类区域路径优化

– 粗加工效率整体提升约20% (最高达40%)



快速精加工——异形刀具

• Scallop

鼓形刀 透镜形刀 椭圆形刀



快速精加工——异形刀具

浅的区域用鼓形刀具 过渡区域用球刀 陡峭区域用椭圆形刀具



快速精加工——异形刀具

试切

铝块尺寸150 x 60 x 75 mm



快速精加工——异形刀具



快速精加工——异形刀具
Movie
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• 五轴清角加工

• 精加工质量

加工质量更高



NC, 五轴倾角加工–更高的表面质量(1)

• 5-Axis 倾角加工算法

– 显著提升

• 成效

– 减少跳刀

– 减少机床空转幅度

– 提升表面质量
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五轴清角加工——表面质量更高

• 新的 “转换为五轴”程序

– 3轴、5轴程序分开

– 编辑、更新刀路，无需重新计算3轴刀路，节约时间

• 五轴清角导引加工——用于简单几何体 (如：电极)

– 通过选择轮廓控制倾斜角度

– 刀路光顺

– 计算速度更快

Movie
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精加工质量

只需在精加工&清角里改变一个参数……

– 质量显著提升

标准加工 精加工质量



精加工质量

竞争对手 1 Cimatron 竞争对手 2 竞争对手 3

同台竞技



精加工质量

竞争对手 1 Cimatron

标记区域需要人工抛光 无需抛光



• 基于特征加工

• 导引式清根

简单、自动化编程



基于特征加工

• 编程简单、快速、安全

– 面加工

– 槽腔管理器

– 槽加工模板

– 自动侦测斜角

– 自动钻孔



基于特征加工

面加工

– 毛坯、零件信息自动参与计算

– 无需定义轮廓、Z方向值-高度方向



基于特征加工

腔槽管理器

– 分析

– 过滤 & 排序



基于特征加工

型腔模板编程应用

– 完整的型腔加工工艺应用



基于特征加工

工艺倒角
自动侦测、假想的或实际倒角 避免刀柄与工件碰撞

Movie
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导引式清角

• 新增功能

• 更好地控制、管理清角工艺

– 快速、安全、高效的清角编程

– 非常适用于大型复杂零件清角：保险杠模具、格栅类零件



导引式清角

分段清角

– 根据前一把刀具自动侦测未加工区域

– 所有未加工区域在屏幕显示并通过表格管理

– 可以灵活编辑：裁剪、分割、删除

– 每一区域可自由定义刀轴方向



导引式清角

• 两个新程序

– 导引式清角

– 多轴导引式清角

• 用法

• 根据预定义方向分别对每个区

域进行清角加工

Movie
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• IPM （在机检测）

• 针对Makino CSG的界面 (机床防碰撞保护)

提高机床利用率



在机检测
• 工作检测工作在机床上完成

– 零件仍在数控机床上

• 提升车间效率

– 在数控机床上完成高质量零件

– 减少零件处理操作，优化材料设置

加工原点设置 在机检测 在机检测

Movie
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针对Makino CSG的界面
什么是Makino CSG （防碰撞保护）?

– 在Makino机床上，即时碰撞防护系统

– 所有Makino五轴机床默认安装

– 侦测所有零部件

– 侦测所有工作模式

• G-Code 编程 (CAM)

• Manual Jog 手动进给

• MDI （手动输入数据）



针对Makino CSG的界面

插件式界面，一键自Cimatron切换到Makino状态下 (需单独授权)

– 输出的压缩的文档包含所有必要信息

– 共赢！！！



Hale
• 镜面级加工质量

– 光学模具或零件
• 透镜, 透镜阵列, 菲涅尔透镜等各种光学透镜
• 汽车前后灯具

– 使用非旋转刀具
• 圆角形，V-形，方形

– 超声波振动



Hale 

五轴微铣削Hale路径

– 支持各种刀具形状

– 刀路模拟、后置处理都需单独授权

Movie
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Thank You!
www.3dsystems.com

http://www.3dsystems.com/

